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ROBODRILL 4-DiB5 serisi

—Yuksek performansli dik isleme merkezi
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Otomatik isleme
Ile daha esnek frezeleme,
delme ve kilavuz acma




2,3 tona kadar kaldirma - 1 kg'dan 2,3
tona kadar yiik tasima kapasitesine sahip
: 100°den fazla robot arasinda secim yapin.

Tek bir ROBOCUT tel erezyon tezgahi
ile, on-isleme, sertlestirme, taslama
ve tornalama dahil olmak tizere 8

farkli isleme gerek kalmadan kesim.

Cok robotlu kaynak hiicreleri - kusursuz
baglanabilirlik ve tek bir kullanici dostu CNC
araylizli sayesinde kolay otomatik kaynak islemi.

Verimli otomatik lazer kesim icin CQ, |
lazer paketleri.

Glvenlik citlerine gerek yok -
FANUC isbirlikci robotlari(Cobot),
daha fazla tretim verimliligi ve
iyilestirilmis saglik ve givenlik icin
insanli calisma alanlarina kolay
entegrasyon saglar.

Gorsel kasadan parca toplama

- robotlara bir kasa icindeki
rastgele dizili parcalari belirleme
ve toplama imkani verir.

Sadece 0.7 saniyede takim degistirme - Dikey
isleme merkezimiz FANUC ROBODRILL, maksimum
verimlilik icin tasarlanmistir.

Montaj, al-birak, yerlestirme, kalite
kontrol ve paketleme gibi ylksek
hizli hassas uygulamalar icin
cozlimler - FANUC SCARA serisi

Yiiksek hassasiyetli elektrikli enjeksiyon robotlar.
tezgahi - FANUC ROBOSHOT a-SiA :L?
serisi ile. .

Ultra hizli toplama, birlestirme ve
siralama - FANUC un delta robot
serisi, onemli seviyede cok yonliluk
gerektiren yiksek hizli isleme
slirecleri icin idealdir.

Uc temel iiriin grubuyla FANUC, sektoriindeki tiim ana bilesenleri kendi
blnyesinde gelistiren ve ureten tek sirkettir. Hem donanim hem de yazilimdaki
her ayrinti, optimize edilmis bir zincirin parcasi olarak siki kalite kontrol
denetimlerine tabi tutulur. Parca sayisinin az olmasi ve yalin teknoloji,
FANUC cozimlerinin givenilir, tahmin edilebilir olmasini ve kolay
onarilmalarini saglar. Her bir FANUC urund, piyasadaki en ylksek

calisma suresiyle, durmaksizin calismak icin tasarlanmistir.

Tum FANUC Urinleri - endustriyel robotlar, CNC sistemleri ve CNC makineleri -
ortak bir servo ve kontrol platformuna sahiptir, kesintisiz baglanabilirlik sunar
ve tim otomasyon senaryolarini gercekten basitlestirir. Tim Urinler ortak
parcalara sahip oldugundan, FANUC ile yedek parca yonetimi oldukca verimli bir
sekilde gerceklesir. Ayrica, global standartlar sayesinde FANUC ile uluslararasi
seviyede olmak da son derece kolaydir.




Esneklik boyuttan ustundur.
Akil kaba gucten ustundur.

Yeni nesil ROBODRILL mikemmel saatlik maliyetlerle benzersiz kalite ve hassasiyet

vaat eder. 0,7 saniyelik rakipsiz bir takim degistirme siresi ve 4 kg agirligindaki takimlari
kaldirabilen bir taret ile, yeni gelismis versiyonu ile piyasadaki en hizli ve en guclu dik isleme
merkezidir. Cogu isleme isleminde acik ara en kisa cevrim siiresiyle, tim ROBODRILL ler
olaganustu performans ve rakipsiz verimlilik sunan gercekten yuksek hizli cok amacli
makinelerdir.

ultra hizli takim degistirici

Gucliniin yerini alan akil

Akilli kesme stratejileri ile, uygulamanizda ister
yiksek hizli isleme, ister kalip cikarma veya 5
eksenli isleme islemleri yer alsin, ROBODRILL daha
kisa sire icinde daha glicli makinelerle ayni
sonuclari elde etmenizi saglar.

Gelecege yonelik yatirim

FANUC un efsanevi glivenilirliginin yaninda kolay
uygulanan onleyici bakim prosedirleri durus
surelerini en aza indirir. Ayrica olaganusti omurleri
sayesinde, ROBODRILL makineleri rakipsiz bir
yatirim getirisi de saglarlar.

cok gicli taret o= Vi en uygun hizlanma ve
i ’ | Pt - ; yavaslama kontrold

son derece dinamik BT30 is mili = : enyeni CNC ve
servo teknolojisi

saglam servo sirtcl kontroli

olaganisti derecede sta-
bil isleme ve hassasiyet

IEXEVELE]
ROBODRILL
teknolojisi

Japonya'da tasarlanmis
ve Uretilmistir




*02/2018 2018 itibariyle gecerli durum ** burada gésterilen makineler standart versiyonlardir

Verimlilik ihtiyaclarinizi
karsilamak icin cok amacli cozum

Her tiir gereksinimi karsilamak icin tasarlanan ROBODRILL a-DiB5 serisi standart veya gelismis
versiyonlarla sunulan S, M ve L boyutlariyla alti adet tamamen yeniden tasarlanmis model icerir.
Saglam bir servo siiriicli kontroll ve son derece dinamik BT30 is mili ile, bu yiiksek hizli cok amacli
makineler hizli is tamamlama siireleri gerektiren kisa iiretim calismalarindan kusursuz seri Uretime
kadar tim dik isleme uygulamalarina uygundur. 1972'den bu yana kurulan 240.000* makine ile,
gelecekteki yeniliklere yonelik esnekligi ve kolay adapte edilebilirligi ROBODRILL'in sinifinda en cok
satan makine olmasini saglamistir.
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Standart veya gelismis modeller S, M
ve L boyutlarinda mevcuttur. **

ROBODRILL standart versiyonu:
verimlilige odaklanmislik

Standart versiyon olan ROBODRILL a-DiB5 hizli, yiiksek kaliteli bir cok
amacli makinedir. Aralarindan secim yapilabilecek farkli is mili
secenekleri ile, tim standart uygulamalar icin idealdir. Milkemmel
tekrarlama ozellikleri, bu modelin takimla isleme ve medikal
endistrilerinde yiksek hizli delme, baralama ve kilavuz cekme gibi
uygulamalar icin ideal olmasini saglar.

¢ saglam tasarim ve saglam bir dokme capraz tabla
e tim parcalara dogrudan erisim sayesinde kolay bakim

e hizli ve basit, kolay anlasilir kurulum secenekleri sayesinde kolay
calistirma

¢ en yiiksek seviyede kullanici dostu tasarim ve tam bakim planlamasi
icin yeni iHMI
¢ 6zel bakim ekrani; kolay anlasilir talimatlar 6rnegin yanlis operator

girisi nedeniyle sifir noktalari kayboldugunda hizli bir sekilde yeniden
calisir duruma gelmesini saglar.

e entegre bir erken uyari sistemi sayesinde sorunlarin erken tespiti
kalite guvencesini iyilestirir

o siirekli derin ve kiiciik capli delik delme islemi icin takim ici 70 bar
sogutma suyu basinci

e doner ve index tablalar dahil olmak lizere gereksinimlerinize
uyulmasini saglayan genis bir parca yelpazesi sayesinde
her an esneklik

ROBODRILL advanced versiyonu:
son derece guclu ve cok hizli

Gelismis ROBODRILL a-DiB5 ADV modelleri en yeni teknolojiyle yiiksek
hizli isleme icin tasarlanmistir ve kendi siniflarindaki performans tst
sinirini belirlerler. Hassasiyet ve tekrarlanabilirlikte en st seviyeyi
saglamalart ile, uzun tam otomatik tretim isleri icin mikemmeldirler
ve daha biyiik makinelere esnek bir alternatif olustururlar. Gelismis
modeller, standart modellerde bulunmayan bir dizi son derece gelismis
ozellikle birlikte sunulur.

Ek gelismis model 6zellikleri:
¢ Cok hizli cevrim siireleri icin 0,7 saniyede takim degistirme

¢ Cok adimli takimlar icin 4 kg takim tasima kapasitesi

¢ Daha biiylk parcalar ve takimlar ile is parcalari arasinda daha az
cakisma icin 400 mm z ekseni genligi
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Sirri1 hizinda

ROBODRILL a-DiB5 modellerinde takim degistirme sistemi son derece hizlidir, standart
versiyonlarda 0,9 saniyeden baslayarak gelismis versiyonlarda 0,7 saniye gibi olaganiisti bir
degere cikar. Kesme isleminden kesme islemine bu durum standart versiyonlarda 1,5 saniye
ve gelismis versiyonlarda 1,3 saniye anlamina gelir. Hizli makinemizin sirri budur!

DELER R 1EER EL N

Calisir durumda kalma siiresini maksimum degere cikarmak icin, ROBODRILL
a-DiB5 serisinde sogutma deposu ve parcacik bosaltma yontemlerinden duvar
sogutma suyu icin bir boru tesisati sistemine kadar cesitli talas tahliye
secenekleri bulunur. Gelismis versiyonlarda talas etkisi kubbe seklinde birY
0 ekseni on kapag! ile en aza indirilir. Bu versiyonlarda ayni zamanda istege
bagli olarak isleme alanini mekanizmadan ayiran tam kapali bir is mili kapag!
da bulunur.

Daha biiyiik takimlar icin daha giiclii taret

Gelismis ROBODRILL modellerinde daha da gicli bir taret bulunur. Daha da
esneklik saglayan bu o6zellik, takim degistiricinin 6zellestirilmis, 4 kg'dan agir
kesme takimlarini tasirken 1,1 saniye gibi son derece hizli takim degistirme
surelerini gerceklestirmeye devam etmesini saglar.

Takim degistirici

Her bir ROBODRILLin merkezinde 21 takim tasiyabilen ve sinifinda en iyi
guvenilirligi saglayan, patentli ve yiksek hizli bir takim degistirici bulunur.

Bu takim degistiricinin imal edilmis verimliligi kati metal yapisi ve BIG-PLUS
BBT30 is milinden kaynaklanir. Bu durum, radyal kuvvetlere son derece
dayanikli olmasini saglar ve inanilmaz derecede verimli bir isleme yapmasina
yardimci olur.




Yuksek hassasiyetli
kontrol

ROBODRILLin merkezinde diinyanin en glivenilir CNC’'si FANUC 31i-B5
yer alir. Kullanici dostu olan ve kolay programlanabilen bu CNC, ek
cihazlari kontrol etmek icin yirmi adet kolay yapilandirilabilir M kodu
icerir. Ozel PMC islevi ile daha fazla 6zellistirme gerceklestirilebilir.

¢ kolay temizlenen membran klavye

istege bagli entegre 5 eksen islevleri

CF karti

el carki
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o—— ¢ 10,4" renkli ekran

e kolay anlasilir iHMI ekrani

e kolay veri girisi ve minimum
sayida klavye girisi

* robot calistirma ekrani icin
iyilestirilmis arayiz

——————— e hassas ongorili bakim
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e kolay otomatik programlama
¢ kolay kullanilan kontrol ekrani
e coklu dilleri destekler

optimize edilmis veri uyumlulugu
e Ethernet arayiizi

e USB arayiizl
» CF karti yuvasi
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S Uya rlama ozZgu rlu gu =~ —_—< ___ Biiyiik makinelerin akilli alternatifi
i = ; : Mevcut isleme islemlerinizi bir transfer tezgahi yerine birkac ROBODRILL e dagitmak artan
uretim sayilariyla birlikte daha ucuz tiretim ve daha ylksek esneklik olanaklarindan
yararlanmanizi saglar. Dogasi geregi kolay uyarlanabilir olan FANUC ROBODRILL ayni
zamanda Uretim tesisleriniz icin mikemmel bir destek olacaktir, clinkii bu makineyi ekstra
talepleri karsilamak icin kullanarak, daha biyik dik isleme merkezlerinizi daha biyuk isler
icin ayirmaniz mimkin olacaktir.

ister yeni bir kurulum ister {inite sayisini degistirme sirasinda olsun, ROBODRILLin
dogasindan gelen esnekligi genis yelpazedeki uygulamalarda ve farkli endustrilerde tasarruf
saglar. Esnek 3, 4 ve 5 simultane eksenlerle her seyin mimkin olmasi, tim modellerin
ihtiyaclariniza uygun sekilde genislemesini saglar. — e S




FANUC ROBODRILL'in
otomotiv endustrisinde kullanimi

Otomotiv endiistrisinde parcalarin seri Uretimi, hizi tekrarlanabilir hassasiyetle bir araya getiren esnek bir
isleme merkezi gerektirir. Minimum durus siresiyle kusursuz parcalar tiretmeye devam etmeli, hizli bir
sekilde hizlanmali ve hizli cevrim sireleri saglamalidir. Maksimum kullanilabilirlik ve diistik maliyet icin,
bakimi ve calistirmasi kolay olmalidir. Dahili hata izleme imkanlariyla, hataya odakli, zamaninda ve ihtiyac
halinde bakim prosedirlerini sunarak tamamiyle 6ngorilebilir olmalidir. Hizli bir sekilde degisen retim
calismalari disunlldiginde, programlanmasi ve ayarlanmasi hizli ve basit olmalidir. Biitiin bunlari ve daha
fazlasini gerceklestirebilen ROBODRILL otomotiv uygulamalari icin idealdir.

Fikstur ekleme

Daha esnek fikstiir entegrasyonu icin, kontrol
panelinde 220 istege bagli PMC islevi bulunur ve
belirli bir amacla ayrilmis digmeleri ve lambalari
icerecek sekilde ozellestirilebilir. Baska bir PMC
islevi, operatdrlerin kendi I/0 seceneklerini
olusturmalarini saglar. Maksimum calisir
durumda kalma stiresi saglamak icin, sikma
fikstlrleri otomatik olarak sabitlenir ve proses
sensorler tarafindan onaylanir.

Kolay otomasyon

24 saat insansiz Uretim icin dogrudan robot
araylizi sayesinde, daha dusiik maliyetler, kolay
CNC calistirma olanagi ve PROFIBUS ve FL-net
dahil olmak lizere cok sayida arayiiz araciligiyla
iletisim.

Daha diisiik cevrim sureleri

FSSB yuksek hizli rijit kilavuz cekme, akilli
bindirme ve kontrol siiresinin azaltilmasi gibi
en yeni CNC ve servo kontrolii teknolojilerini
kullanarak programlarinizi optimize edin ve
cevrim sirelerinizi kisaltin.

Stabil proses

Olcilim cevrimi ve takim yonetimi islevleri daha
da stabil prosesler icin verimli takim izleme
olanaklari saglar; en stabil proseslerde
kusursuz calisma icin son derece givenilir
takim degistirici.




"

FANUC ROBODRILL'in
elektrik ve saat endustrilerinde
kullanimi

Elektrik ve saat endistrilerindeki uygulamalar sik sik disk mahfazalari veya saat plakalari gibi hassas
parcalar tzerinde cok kiicuk deliklerin delinmesini gerektirir. Bunun icin, ROBODRILL son derece yliksek
seviyedeki tekrarlama hassasiyetini saglamak lzere hassas sekilde dengelenmis bir is mili ile gelir.

Bu tirden uygulamalarda hassasiyeti maksimum seviyeye getirmek icin, ROBODRILL de bir takim
temizleme Unitesi de bulunur. Takimlari degistirirken hem takimin hem de is milinin temizlenmesini
saglayan bu 6zellik tekrarlanabilirligi blyiik oranda iyilestirir.

Hassas delme ve kilavuz
cekme

HRV+ Servo Kontrolu

HRV+ Servo Kontroliinde elektrik ve saat
endustrilerinde ihtiyac duyulan tiirden ‘nano’
seviyede ylzey kalitesini saglamak icin yiiksek
cozlinurluklu enkoderler ve is mili kontrolu
kullanilir. Eksenden cikma hatalarini en aza
indirmek icin diizgun hizlanma ve yavaslama
ozelliklerini kullanarak, ayni zamanda hizlanma/
yavaslama gecikmelerini ve servo gecikmesini
bastirarak parca-form toleranslarini da azaltir.

Yiksek hizli is mili

Maksimum hassasiyet, hiz ve stabilite saglayan
ROBODRILLin yiiksek hizli is mili, elektrik ve )
saat endustrilerinde kullanilan cok kiclk capli
takimlar icin mikemmel derecede uygundur.
Daha hizli delme ve daha iyi talas temizleme
icin 70 barlik is milinden gecen sogutma suyu
ozelligiyle, daha iyi Uretkenlik icin 6zel delme
ve kilavuz cekme cevrimlerini de destekler.

Kiclk capli delikler iceren uygulamalarda, derin
delme cevrimleri ve FANUC Ogrenme Kontrolii

ozelligi cevrim sirelerini kisaltir ve kusursuz
ve surekli Gretim saglar.
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FANUC ROBODRILL'in
medikal endustrisinde kullanimi

Tibbi ekipman ve implantlar, her ne kadar karmasik olsalar da, genellikle son derece yiiksek standartlarda
sonlandirma yapilmasini gerektirirler. ROBODRILL cevrim sirelerini biiyiik 6lcliden azaltan ve bu mikemmel
ylizeylerin elde edilmesini kolaylastiran bir dizi farkli 6zellikle gelir. Bu 6zellikler arasinda Yiiksek Hizli
Dizgiin TCP (takim yonlni dengeleyerek yiizey kalitesini cok biylik oranda iyilestiren bir 6zellik],
Takim Merkez Noktasi Kontroli (TCP) ve Egik Calisma Diizlemi (TWP) gibi 5 eksen islevleri yer alir.

5 eksenli islevleri (TCP/TWP)

is parcasini dondiiren iki doner eksen iceren 5 eksenli isleme islemlerine ideal olarak uygun olan

hassas Takim Merkezi Noktasi (TCP) 6zelligi daha kolay programlama, daha iyi cevrim siiresi ve daha iyi ylizey
sonlandirma kalitesi saglar. Bu 6zellik, takim yonlendirmesinin diizeltilmesi ve program konumlarinin diizgiin
hale getirilmesi ile saglanir.

Yuksek hizli is mili Rijit isleme
Maksimum hassasiyet, hiz ve stabilite saglayan
ROBODRILLin yiksek hizli is mili, medikal
endistrsinde kullanilan cok kiciik capli takimlar
icin mikemmel derecede uygundur. Daha hizli
delme ve daha iyi talas temizleme icin 70 barlik
takim ici sogutma o6zelligiyle, daha iyi Uretkenlik
icin 6zel delme ve kilavuz cekme cevrimlerini de
destekler.

Paslanmaz celik ve titanyum gibi medikal
endustrisinde sik sik kullanilan cok sert
malzemeleri yiiksek hassasiyet seviyesinde
islemek icin rijit bir isleme merkezi gerekir.
ROBODRILLin ylzey tablasi bu tiirden isleme
talepleri icin daha iyi rijitlik saglar; bu ozellik
sadece maksimum hassasiyet saglamakla
kalmaz, ayni zamanda takim émriini de uzatir.

‘3+2’ eksenli isleme icin, E§ik Calisma Diizlemi (TWP) islevi kolay ve hizli programlama kurulumu saglar.
Egik Calisma Diizlemini tanimlarken, bir giris rehberi ekrani diyalogda gereken verileri isterken operatéri
desteklemek icin gorsellestirme olanagi saglar.




FANUC ROBODRILL'in
takim uretim endustrisinde
kullanimi

Takim uretim uzun siireler boyunca yiiksek isleme stabilitesi gerektirir. Ayni zamanda, hassasiyet ve ylizey
kalitesi de cok 6nemlidir. FANUC ROBODRILL yiiksek hizli hassas isleme ile dogru, tekrarlanabilir
konumlandirmanin mikemmel bir sekilde birlestirilmesini saglar. Bu kalip ve takim Uretimi endustrilerinde
yliksek hacimli uygulamalar icin ideal ¢c6zim olmasini saglar. Hassasiyet, Nano Smoothing, Yiksek Hizli
Hassas TCP ve Servo Kompanzasyonu gibi akilli islevlerle daha da iyilestirilir.

L s

Yizey gelistirme islevi ATA Data server High-power isleme HRV+ Servo Kontrolii

CAD/CAM programlart icin 4 GB’a kadar HRV+ Servo Kontroliinde takim dretimi
endustrisinde ihtiyac duyulan tiirden ‘nano’
seviyede yuzey kalitesini saglamak icin yuksek
cozunurluklu enkoderler ve is mili kontrolu
kullanilir. Eksenden cikma hatalarini en aza
indirmek icin dizgun hizlanma ve yavaslama
ozelliklerini kullanarak, ayni zamanda hizlanma/
yavaslama gecikmelerini ve servo gecikmesini

bastirarak parca-form toleranslarini da azaltir.

FANUC CNC’deki Artifical Intelligence Contour
Control (AICC] ve Nano Smoothing gibi isleme depolama. Dosyalar ana bilgisayardan
islevleri son derece diizgiin yuzeyler olusturur Data Server‘a kolay aktarilabilir, cok sayida
ve bazi uygulamalarda manuel sonlandirma . ‘ makine icin parca programlarinin tek
gereksinimini ortadan kaldirir. Benzer sekilde, . biryerden yonetilebilmesi sayesinde,
Artifical Intelligence Contour Control I/l
hatalari ortadan kaldirarak, besleme hizlarini
arttirarak ve mikemmel ylizeyler elde
edilmesini saglayarak, en uygun isleme
hizlarinda ylksek hassasiyetle isleme saglar.

Sert celik bloklardan kalip isleme gibi blytk
miktarda talas ureten agir hizmet tipi isleme
islemleri icin ROBODRILLin high-power
versiyonu mevcuttur. Gicli bir is mili, rijit
makine yapisi ve mikemmel talas bosaltma
ozellikleri sayesinde, bu versiyon talasin
duvardan bosaltilmasi secenekleri ile de
sunulur, bu ozellik bakim cevriminin son
derece uzun olmasini saglar.

programlarin depolanmasi icin sunucunun
ideal olmasini saglar.
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ROBODRILLin verimliligi konusunda one cikanlar

Esnek
5 eksenli
iIsleme

ROBODRILLinizi 5 eksenli bir makineye
donistirmek icin, yapmaniz gereken
tek sey donanimi eklemektir. Eszamanli
5 eksenli kontrol ve indeksleme ve
eszamanli calisma gibi CNC ile ilgili
gereksinimler CNC’de zaten mevcut
durumdadir. Look-ahead veri setleri,
enterpolasyon ve akilli diizeltme islevleri
gibi akilli secenekler en Ust kalitede
kaliplari, elektrotlari ve diger 3D
parcalari hizli ve hassas bir sekilde imal
edebilmeniz anlamina gelir.

Bu imal edilmis verimliliktir.
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FANUC ROBODRILL DDRiB doner tablasi -
ideal eklenti ekseni

FANUC ROBODRILL DDR-TiB -
200 kg'a kadar parcalara yonelik coziim

Uygulamaya bagli olarak, ROBODRILL inizi bir DDR
doner tablanin tiim avantajlarina sahip olan ve bir
destek is mili ve L braketleri iceren, son derece rijit
bir DDR-T sistemi ile donatmak da mimkindir.

......

Dogrudan tahrikli motoru ve daha hassas isleme icin

DDRiB tabla ROBODRILLiniz icin mikemmel ek
eksendir. Avantajlariniz arasinda sadece 0,55
saniyelik endeksleme siiresi, cok hizli stkma 6zelligi
ve 700 N-m’lik stkma torku da yer alir. Son derece
hassas ve glvenilir olan DDRiB ayni zamanda
paranizin karsiligini gercekten almanizi da saglar.

hassasiyeti saglar. Yapmaniz gereken tek sey fikstir
plakasini eklemektir. DDR-T'nin pratik tasarimi Y
eksenindeki mevcut hareket mesafesinin 3 eksenli
tasarimla ayni kalmasini saglar. DDR-TiB iizerindeki
sikma torku 1100 N-m’dir.

Agir yuk isleme

ROBODRILL sadece kiiciik parcalar icin kullanilmaz. ROBODRILLin giicli is mili ve rijit yapisi sayesinde, cok miktarda
talas iceren yiiksek hizli islemler dahil olmak tizere agir yuk isleme uygulamalari icin idealdir. ROBODRILL normalde
sadece daha biiyuk makinelerde bulunan biyik capli takimlari da kullanabilir.

isleme Kapasitesi

is Mili Gzellikleri Yiiksek torkLu is mili Yiksek ivmeli is mili
: : Yiiksek hizli is mili
Delme Kilavuz cekme Delme Kilavuz cekme
isleme Takim capi (mm) x Takim capl (mm) x Takim capi (mm) x Takim capi (mm) x
ilerleme (mm/dev.) ilerleme (mm/dev.) ilerleme (mm/dev.) ilerleme (mm/dev.)
. Karbon Celigi C45 Cap 30 x 0,15 M20 X 2,5 Cap 20 x 0,10 M16 x 2,0
£
3 Pik Dokme Demir Cap 30 x 0,30 M27 x 3,0 Cap 20 x 0,25 M22 x 2.5
(1]
=
Dokme Aliminyum Alasim Cap 32x0,40 M30 x 3,5 Cap 22 x 0,25 M24 x 3,0




ROBODRILLin verimliligi konusunda one cikanlar

ROBODRILL-LINKi ile uzaktan izleme

Yeni grafik arayiizii ile donatilan LINKi uzak bilgisayarlar veya akilli cihazlardan 100 adete kadar ROBODRILL icin
makine durumunu ve calisma kosullarini izlemenizi saglayan giincellenmis bir tiretim ve kalite bilgileri yonetimi
aracidir. Her bir isleme isi icin 6zel bilgiler mevcuttur ve farkli cihazlara bildirimler gonderilebilir. Son derece kullanici
dostu ve kolay anlasilir arayiizl, onleyici bakim islevlerinin yaninda tiiketim malzemeleri ve onarim hizmetlerine

erismenizi saglar.

Durum monitori
e yerlesim izleme
» cihaz izleme/cihaz ayrintisi izleme

Calisma sonuclari Ariza teshis
e grup calismasi sonuclari e alarm gecmisi
e isleme sonuclari ® program gecmisi

Onemli eneriji tasarruflar

FANUC ROBODRILL daha biiylk rakiplerine kiyasla nemli enerji tasarruflari
saglar. Enerji tiketimini azaltmak icin tasarlanan cok sayida akilli 6zellige ek
olarak, her bir parca miimkiin olan en az enerji ile mimkiin olan en yiiksek
performansi saglamak icin secilmistir. Servo, is mili ve cevresel cihazlar
tarafindan kullanilan giic yazilim tarafindan hesaplanir ve Enerji Tasarrufu
Ekraninda gorintilenir, boylece giic tiketimini izleyebilir ve optimize
edebilirsiniz.

Maksimum calisir
durumda kalma suresi

Basit bakim - erken tespit: ROBODRILLin 31i-B5 modeli CNC'sindeki kolay
anlasilir gorsel bakim arayiizili servis islemlerinden sonra makinenin daha
hizli sekilde calisir duruma gelmesini saglar. Entegre erken uyari sistemi
hatalari ortaya cikmadan once belirleyerek, maksimum hassasiyet ve tutarli
kalite standartlari elde edilmesini saglar.

Verimlilikle ilgili avantajlariniz

e robotlar icin kolay cok kapsamli erisim

e Destek robot kurulumu icin Hizli ve Basit Baslangic
Paketleri (QSSP)

¢ sadece 0,8 saniyede acilan yliksek hizli otomatik
on ve yan kapilar

e esnek araytizler

Kolay otomasyon icin tasarlanmistir

ROBODRILLin kompakt tasarimi ve her yonden kolay erisilebilirligi sorunsuz makine destegi icin ideal olmasini saglar.
Hizli ve Basit Baslangic Paketlerimiz sayesinde robotlarin eklenmesi kolaydir. Tim FANUC drdnleri ayni dili konusur
ve ortak bir servo ve kontrol platformunu paylasir; bu durum ogrenmeyi ve calistirmayi son derece kolay hale getirir.
Daha zorlu otomasyon senaryolari icin, FANUC un 6zel Avrupali is ortaklarindan olusan kapsamli agi, uygulamaniz
veya endistrinizden bagimsiz olarak lretim tesisiniz icin ideal coziimi saglamak icin ihtiyaciniz olan bilgi birikimi

ve teknik uzmanliga sahiptir.



Standart islevler
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MANUAL GUIDE i

Bir cizimi Uretime almak icin gereken siireyi kisaltmak
icin tasarlanan FANUC MANUAL GUIDE i ergonomik
bir Grafik Kullanici Arayiizii (GUI) ve kullanici dostu
simgeler icerir. Kullanicilar ayni zamanda isleme
cevrimlerinin etkilesimli programlanmasi, parcalarin
kolay programlanmasi ve kolay simulasyon
ozelliklerinden de yararlanabilir.

w0

Hizli Ekran

Zaman tasarrufu saglamak icin, ROBODRILLin kontrol
panelinde hizli programlama ve bakim saglayan dort
Hizli Ekran bulunur. Bunlar asagidaki ekranlardan
olusur:

* hizli CNC programi diizenleme

* koordinat ve takim telafisi ayarlari, verilerin
korunmasi ve yeniden yliklenmesi olanagi da
dahildir

* makine calisma ayarlari, programa gore isleme
ve enerji modlari da dahildir

* bakim ayarlari, taret restorasyonu ve motor
referansi dahildir

isleme Modu Ayar islevi

Bu ozelligi kullanarak, isleme ve enerji modlari
programa gore ayarlanabilir ve optimize edilebilir.
Proses icin en iyi kosullari olusturmak icin, servo
parametreleri isleme sirasinda M kodu ile degistirilen
isleme kosullarina ve isleme modu parametrelerine
uyacak sekilde degistirilebilir.

Onleyici Bakim Rehberligi

ROBODRILLin kacak tespiti islevi hakkinda eksiksiz
bir genel bakis saglayan ROBODRILLin bakim
rehberligi ekranlarinda yalitim direnci ve giic kacag!
sorunlari erken asamada isaretlenir, boylece onleyici
bakim gereksinimleri gosterilerek arizalardan
kacinmak mumkdin olur. Benzer sekilde, ekranlar
programlar ve hatirlaticilar araciligiyla periyodik
bakimlari da destekler. Bu prosesler kolayca
gereksinimlerinize tam olarak uyacak sekilde
ozellestirilebilir.
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Ozel PMC

ROBODRILLin PMC'sinde cevre cihazlari icin kolay
olusturulabilen LADDER programlari bulunur, bunlara
LADDER programi I/0’sunun ayarlanmasi ve I/0
sinyallerinin ozellestirilmesi olanaklarini dahildir.
Ozel kontrol panelinde cevre cihazlarinin durumunun
izlenmesi, isleme programlarinda ACMA/KAPAMA
isleminin kontrol edilmesi, ACMA/KAPAMA, lamba ve
atim anahtarlarinin olusturulmasi ozelliklerini icerir.
Paneli kullanarak, cevre cihazlari kolay ve ucuz
sekilde olusturulabilir ve bakimlari yapilabilir.

Yapay Zekali Termal Hareket Dengelemesi

Kolay ayarlanabilen bu islev makine i1sinma stirelerini
onemli oranda kisaltir ve boyut hassasiyetini
etkileyebilecek termal bliyime kosullarinda dogru
isleme saglar. Is milinin calisma durumunu izleyerek,
bu islev isleme prosesini ortaya cikabilecek herhangi
bir uzamaya gore ayarlar.

Standart islevler listesi
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yeni iHMI

10K yiiksek torklu is mili

temel lst kapak

LED ic aydinlatma

otomatik yaglama

ikili Giivenlik Kontrolii (DCS)

10,4” renkli LCD dinamik grafik ekran
coklu dil secimi

alfanimerik operator paneli

el carki ureteci

veri /0 araylzi
(USB, PCMCIA, Ethernet)

. Hizli Ekran (ROBODRILL HMI)
. onleyici bakim rehberligi
. harici I/0 islevi

(bos 1/0 terminali DI16/D016, 20 bos M kodul)
6zel PMC LADDER islevi

ozel operator paneli islevi

tiretim sayaci

Quick Editor

Yapay zekali termal kompanzasyon (X/Y/Z ekseni)
isleme modu ayar islevi

enerji tasarrufu islevi

MANUAL GUIDE i

program simulasyonu

arka planda duzenleme

delik delme icin kaydedilmis cevrimler
FSSB yiiksek hizli rijit kilavuz cekme
is mili oryantasyonu (M19)

alt program cagirma (M98[M198]/M99)
ozel makro

istege bagli blok atlama

ylksek hizli atlama

Al Contour Control

helisel enterpolasyon

koordinat sistemi dondiirme (G68)

parca programi depolama boyutu 512 KB
(istege bagli olarak 8 MB'a kadar)

kaydedilebilir program sayisi 1000
listege bagli olarak 4000’e kadar)

is parcasi koordinat sistemi ekleme sayisi 48 cift
listege bagli olarak 300°e kadar)

takim ofset bellegi C

HRV+ Servo Kontroli

hizli capraz bindirme islevi

takim tutucu BIG-PLUS (BBT30])/DIN (SK30)



Istege bagli islevler

Ek eksen arayiizii (4/5 eksen)

Standart 31i-B5 CNC, ROBODRILLi 5 eksenli bir
makineye donustirmek icin tim islevleri zaten icerir.
Yapmaniz gereken tek sey donanim ve yazilim
seceneklerini eklemektir. Eszamanli 5 eksenli kontrol
olanagi CNC'de zaten mevcut durumdadir. Uciincii
partilere ait cesitli doner tablalar, ek servo sirici ve
kablo soketi ile ROBODRILL e kolayca takilabilir. Déner
tablalari iceren uygulamalarda, FANUC Egik Calisma
Duzlemi Endekslemesi, egik dizlemlerdeki delik ve
ceplerin programlanmasini da son derece kolay

hale getirir.

Hassaslastirma islevleri

FANUC ROBODRILLin Nano Smoothing islevi hassas
bir sekilde islenmis ylzeyler gerektiren kalip isleme
gibi prosesler icin maniel ylzey temizleme
gereksinimini azaltir. ileri yonlii blok genisletme, cok
sayida kiiclik program blogu tarafindan tanimlanan
kompleks parca bicimlerinin kesilmesini iceren dokim
veya kalip isleme gibi proseslerde yiuksek hassasiyetli
islemeyi mimkin kilar. Al Contour Control I/Il,
hatalari ortadan kaldirarak ve besleme hizlarini
arttirarak en uygun isleme hizlarinda ytiksek
hassasiyetle isleme saglar.

Robot Interface 2

FANUC a ait Robot Interface 2 glivenlik 6zelliklerine
sahip bir isleme hiicresinin kolay ve ucuz bir sekilde
gerceklestirilmesini saglar. Dért ROBODRILL'i ve bir
ROBOTU ek sistem kontroloriine ihtiyac duymadan
kolayca baglayabilirsiniz, tim kontrol yazilimi
ROBODRILL PMC’ye dahildir. Ek olarak, robot
kontrolord bir otomatik yan kapiyr veya otomatik

on kapiyi da destekler.

Dokunmatik prob sistemi

Takimlarin ve is parcalarinin tam olarak olcilmesi ve
temassiz takim kirilma izlemesi icin, ROBODRILL en
yeni teknolojiye sahip dokunmatik problar ve takim
olcimi cihazlari ile donatilabilir.

Al Tool Monitor

Al Tool Monitor islevi delik isleme sirasinda bir is mili
uzerindeki yuku izler ve yik parametreleri asilirsa
arizalari onlemek icin bir alarm verir. Arizalari ve
maliyetli calisamaz durumda kalma surelerini
onlemek icin tasarlanan bu ozellik, bir ariza olusursa
makineyi otomatik olarak durdurur.

Ag arayiizleri

ROBODRILLin kisisel bilgisayarlar ve robotlari iceren
bir aga baglanmasi Ethernet araciligiyla kolayca
saglanir. ROBODRILL, I/0 Link, PROFIBUS-DP ve
FL-net gibi cesitli alan aglarini ve baglantilari
destekler.

istege bagli islevler listesi

1.

Col OIS

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
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20.
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22.

23.
24.

25.
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28.
29.
30.
31.
32.
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34.
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39.

10K yliksek ivmeli is mili/
24K ylksek hizli is mili

merkezden gecen 70 bar takim ici sogutma suyu
basinci

Yikseltilmis kolon (+300 mm’ye kadar)
ek eksen arayiizli (4 eksen/5 eksen)
dogrudan tahrikli déner tabla DDR/DDR-T

Cesitli sogutma suyu secenekleri
(talas bosaltma/CT sogutma suyu/takim konik
temizleme)

otomatik 6n kapi ve/veya yan kapi

genis acikliga sahip 6n kapi (M: 730 mm/L: 1100
mm)

sicrama korumasi yan cami (CE kafes penceresi)
talas bosaltmasi iyilestirme kapaklari

tamamen kapali Ust kapak

otomatik yaglama

sinyal lambasi

takim asinma tespiti islevi

Al Tool Monitor

dokunmatik prob sistemi (Renishaw/BLUM]
Robot Interface 2 islevi

ag arayuzi (Hizli Ethernet, FL-net, PROFIBUS,
Devicenet, I/0 Link vs.)

Ozel PMC islevi icin cesitli ek I/0 modiilleri
Hizli Data Server 2 GB veya 4 GB
Al Contour Control Il

yliksek hizli isleme ve ileri yonli blok genisletme
(1000 blok])

Nano Smoothing/Nano Smoothing 2
Takim Merkez Noktasi Kontrolu
(TCP/Yiiksek Hizli Hassas TCP)

3D kesici telafisi

3D koordinat sistemi doniistirme
Egik Calisma Dizlemi Endeksleme komutu
doner tabla dinamik fikstir ofseti
NURBS Enterpolasyonu
konik/spiral enterpolasyon
silindirik enterpolasyon

Kutupsal Koordinat Komutu

takim konumu ofseti/6lceklendirme/
programlanabilir ayna goriintisi

tek yonld konumlama

kiiclk delikli derin delme cevrimi

parca kesme islemi icin 6grenme kontrolu
ROBODRILL icin takim yonetimi islevi
elektrik kesintisi yedekleme modulu

istege bagli olarak daha fazla FANUC CNC
donanim/yazilim islevi



Standart modellerin teknik verileri

a -D21SiB5

iﬁ 2070 130
=[] — |
vy | 2D
E |1 3z
2272 od Slgl
% % g 2 SR
%4|% g g |
525 - N h
3 : b
1080 (140L) 3 2 715 (140L)
1300 (200L) 1066 (200L)
a -D21MiB5
L 1615 | 5/ 1900 130
I |
Al
P I I
7S | | e
i S g 8
7 e <& & T 3
é% e g
8 & 2
g N
~N
g g 25 1340
1405 (100L, 200L) | 3 = i % 465 (100L) I
1565 (2400) 930 (200L)
a-D21LiB5
| 2165 ! 57 1900 130
f ! —f
ul — 7 A
D777 4%
2wt | |7
LR IR
B
e i 2
825 ' g |8 | m—— =
T
g 2 25 1340
1405 (100L, 200L) § § - J 465 (100L) I
1565 (240L) 930 (200L)

1480

1190

2100

2950

——

|

1190

250

600

2850

2650

250
St

1190

320 |

600

350
/

2850

ROBODRILL « - DiB serisi a -D21SiB5 a -D21MiB5 a -D21LiB5
Hareket Mesafesi X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
Maksimum takim uzunlugu (0 - 24.000 dev/dak) mm 190 250
Maksimum takim capi mm 80
Tabla boyutu mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Maksimum tabla yiku kg 200 300
Maksimum takim agirligi (0 - 24.000 dev/dak]) kg 3
is mili alnindan tablaya kadar mesafe (HC100 ile) mm 250-580
Kontrolor 31i-B5
is mili devri rgm 10000 | 24000
is mili yiikii 10.000 dev/dak. (1 dakika) Nm | kW 80 14,2
is mili yiikii 10.000 dev/dak. (siirekli calisma) Nm | kW 13,6 | 4
is mili ylikii 24.000 dev/dak. (1 dakika) Nm | kW 3526
is mili yiikii 24.000 dev/dak. (stirekli calisma) Nm | kW 7,515,5
Tim eksenlerde hizli hareket m/dak 54
Programlanabilir kesme beslemesi mm/dak 30000
Hizlanma X/Y/Z [G] (100kg tabla yiikii, 2kg takim) 1,6/1,2/1,6 1,4/1,0/1,6
Takim sayisi 21
Takim degistirme siresi (2 kg takim) (kesmeden kesmeye) s 1,6
is mili tutucusu BT30/SK30 DIN 69871A °
is mili tutucusu BBT30 o
Bir eksenin konumlandirilmasinin cift y?lrélgzléaos_sé??:?y;gi mm <0,006
Bir eksenin konumlandirilmasinin cift yonli tekrarlanabilirligi
(150230-2:1997,2006) mm < 0,004
Hava tiiketimi / basinci L/dak | Mpa 150 | 0,35-0,55
Makine agirligi/DDR-TiB ile 2/2,2 2/2,2 2,1/2,3

® Mevcut o istege bagli
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Advanced modellerin teknik verileri
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ROBODRILL « - DiBabv serisi a -D21SiB5apv a -D21MiB5apv a -D21LiB5abv
Hareket Mesafesi X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Maksimum takim uzunlugu (0 - 24.000 dev/dak) mm 190 250
Maksimum takim capi mm 80
Tabla boyutu mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Maksimum tabla yiku kg 200 400
Maksimum takim agirligi (0 - 24.000 dev/dak]) kg 4
is mili alnindan tablaya kadar mesafe (HC100 ile) mm 180-580
Kontrolor 31i-B5
is mili devri rgm 10000 | 24000
is mili yiikii 10.000 dev/dak. (1 dakika) Nm | kW 80 14,2
is mili yiikii 10.000 dev/dak. (siirekli calisma) Nm | kW 13,6 | 4
is mili yiikii 24.000 dev/dak. (1 dakika) Nm | kW 3526
is mili yiikii 24.000 dev/dak. (siirekli calisma) Nm | kW 75155
Tim eksenlerde hizli hareket m/dak 54
Programlanabilir kesme beslemesi mm/dak 30000
Hizlanma X/Y/Z [G] (100kg tabla yiikii, 2kg takim) 1,6/1,2/1,6 1,4/1,0/1,6
Takim sayisi 21
Takim degistirme stresi (2 kg takim) (kesmeden kesmeye) s 1,3
is mili tutucusu BT30/SK30 DIN 69871A °
is mili tutucusu BBT30 °
Bir eksenin konumlandirilmasinin cift y?lrélgzléaos_sé??:?y;gi mm <0,006
Bir eksenin konumlandirilmasinin cift yonli tekrarlanabilirligi
(150230-2:1997,2006) mm < 0,004
Hava tiiketimi / basinci L/dak | Mpa 150 | 0,35-0,55
Makine agirligi/DDR-TiB ile 2,2/2,4 2,2/2,4 2,3/2,5

® Mevcut o istege bagl
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DDR:B/DDR-TiB Teknik tablolari

FANUC ROBODRILL DDRiB doner tablasi

Teknik ozellikler

Sirtcl yontemi

Direkt sliriict

Motor tipi Dahili senkron servo motor DiS 50/300-B
Siirekli tork degeri 46 Nm
Maksimum tork 275 Nm

Tabla donme devri

200 dak™' | 300 dak™’

Sensor tipi

Mutlak AlphaiCZ sensorii 512A

En disuk giris artisi

0,0001 derece (IS-C)

Endeksleme hassasiyeti

+0,0028 derece (+10 s)

Sikma yontemi

Hava basinci + yay

Sikma torku

0,5 MPa hava basinci icin 700 Nm

0,35 MPa hava basincricin 500 Nm

Hava basinci kapatildiginda 100 Nm

Doner parca ataleti

J=0,04 kgm2 [GD2 = 0,16 kgf m2]

izin verilen is parcasi ataleti [kg m2]

J=1,0kg m2 [GD2 = 4,0 kgf m2] |
J=0,25 kg m2[GD2 = 1,0 kgf m2]

is mili dis capi

? 90 mm

Uc plakasi (istege bagli) monte edildiginde @ 140 mm

is mili deligi capi

@ 46 mm

Uc plakasi (istege bagli) monte edildiginde @ 55 mm

Merkez yiiksekligi 150 mm
Ana govde kitlesi 80 kg
Maksimum yiikleme kapasitesi 100 kg I 25 kg
izin verilen moment yiikii F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700
Sikma torku 1100 Nm (0,5 MPa hava basinci icin)
Maksimum Salinim @ ¢ 310 mm ¢ 410 mm
Braket portu sayisi [istege bagli) 6 [yag/hava)
Tabla donme devri 200 dak 200 dak' | 100 dak' 1100 dak'
Maksimum yilikleme kapasitesi 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
“izin verilen is parcasi ataleti [Kg m?” J=05 J=101J=151J=20
Merkez yiiksekligi 200 mm 260 mm
Ana govde agirligii 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

Salinim plakasi dahil degildir.

Dunya capinda verimli FANUC servisi

Ne zaman ihtiyaciniz olursa, kapsamli FANUC agimiz diinyanin her yerinde satis, destek ve musteri hizmetleri
saglar. Boylece, daima kendi dilinizi konusan yerel bir temsilciniz olacagindan emin olabilirsiniz.

ilk seferinde

onarim orani!
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Verimli uzun siireli iiretkenlik:
FANUC Bakim Hizmetleri

Uretim Gzerindeki etkileri en

aza indirmek ve makinenizden
en ylksek verimi almak icin,
makinenizin toplam satin alma
maliyetini azaltmak lzere
tasarlanan bakim hizmetleri
sagliyoruz. Uretim senaryonuz ne
olursa olsun, FANUC cozimleri
calisir durumda kalma stiresini
maksimum seviyeye cikarmak ve
durus stiresini en aza indirmek
icin 6zel onleyici, ongorilu ve
reaktif bakim prosediirleri ile
makinenizi calisir durumda tutar.
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Verimli egitim:
FANUC Akademisi

FANUC Akademisi, baslangic
seviyesindekiler icin giris
programlarindan uzman
kullanicilarin gereksinimlerine
ve ozel uygulamalara yonelik
kurslara kadar, ekiplerinizin
becerilerini ve Uretkenligi
arttirmak icin ihtiyaciniz olan
her seyi saglar. Kapsamli egitim
teklifleri hizli ve etkili 6grenme,
yerinde egitim ve makineler arasi
egitim programlarindan olusur.

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Verimli tedarik:
Hizmet omrii boyunca
yedek parca tedarigi

Makineniz hizmette oldugu
slirece - en az 25 yil boyunca

- orijinal yedek parcalarini
saglayacagiz. Avrupa'nin her
yerindeki 20°den fazla parca
merkezinin ortak havuzu
sayesinde yerel FANUC ofisinden
hizli tedarik imkaniyla, ne olursa
olsun calismaya devam etmenizi
saglariz.



Tek bir ortak kontrol platformu -

Sonsuz imkanlar
Iste bu FANUC!

WWW.FANUC.EU/TR

FA ROBOTLAR ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT loT

CNC, Endistriyel Tel Erozyon Dik isleme Tamamen Elektrikli Endistri 4.0
Servo Motorlar robotlar, Makinesi Merkezi Plastik Enjeksiyon Coziimleri
ve Lazerler aksesuarlari Makinesi

ve yazilimlari
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